
LIRE ATTENTIVEMENT CE MANUEL AVANT LA MISE EN SERVICE

KITS D'ENTRETIEN

CARACTÉRISTIQUES
Modèles
Type
Matériaux
Poids

Pression maxi d'entrée d'air
Pression maxi d’entrée produit
Pression maxi refoulement
Débit produit maxi
Déplacement par cycle à 6,9 bar
Diamètre maxi des particules
Température maxi (membranes/billes/sièges)

Dimensions
Dimensions de montage
Niveau sonore

Note : toutes les options possibles sont décrites ci-contre.
Toutefois, certaines combinaisons ne sont pas recommandées.
Consulter le fabricant pour la disponibilité.
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une source unique pour tous vos besoins
Pulvérisation
Marquage & Collage

Transfert
& Extrusion

Cabines

Peintures, encres, colles, mastics, produits chimiques, alimentaires, huiles, graisses...

Eau, carburants, boues, chocolat, poudre, alcool, acides, solvants, époxy, silicones...
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Sèches / Table encollage

Cuves avec / sans pression
Capacité de 1 à 500 litres en standard

Exécution acier galvanisé ou inox
Nombreuses options disponibles

Pompes à membranes
Débit  de 20 à 1042 l/min

Large choix de corps, sièges,
billes et membranes

Pompes à piston
Rapport de pression

de 1:1 à 71:1
Exécution acier, acier traité ou inox

Electro liquide

Rideau eau

Electro poudre

Filtres / Vernis pelable
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Dosage Sablage

Accessoires

Pompes péristaltiques
Pompage sans contamination 

du fluide et de la pompe

Applicateur - Doseur
Dépose de produit liquides

ou pâteux
Mono ou bi-composants

Pompes à engrenages
Dosage de haute précision

Idéal pour le dosage
multi-composants

Unité
de dosage

Dosage et mélange
multi composants

Sableuses
De 17 à 200 l

Rallonges

Accessoires

Laveurs
de pistolets

Protection
& EPI

Régénérateurs
de solvants

Hot Melt

Fondoirs Flexibles

Etudes & Conceptions spéciales

Notre savoir va au-delà des produits standards,
vos besoins et demandes spécifiques nous intéressent

Société d’Equipement pour Fluide Industriel
15, Route Nationale - OTTERSWILLER - 67700 SAVERNE
Tél. +33 03 88 91 84 84 – Fax. +33 03 88 71 25 03

Notre équipe composée d’ingénieurs en mécanique, automatisme et de 
techniciens compétents vous propose un service complet :

ETUDE - REALISATION - MISE EN ROUTE - FORMATION*
ASSISTANCE TECHNIQUE - SERVICE APRES VENTE

Vous avez un projet ? Contactez-nous : la pré étude est gratuite !

* SEFLID est centre de formation agréé

Visitez notre site Web : www.seflid.com
SEFLID

Pistolets
manuels

Pistolets
automatiques



PRÉCAUTIONS DE SERVICE ET DE SÉCURITÉ
LIRE, COMPRENDRE et SUIVRE CES INFORMATIONS AFIN D'ÉVITER TOUT ACCIDENT

DANGER

DANGER

DANGER

DANGER

DANGER

DANGER

PRECAUTIONS GENERALES

ATTENTION

ATTENTION

ATTENTION

ATTENTION



DESCRIPTION GÉNÉRALE

AIR ET LUBRIFICATION

DANGER UNE PRESSION D'AIR EXCESSIVE peut
endommager la pompe, provoquer des accidents corporels
ou matériels.

INSTALLATION

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT

PIECES DETACHEES ET KITS

ENTRETIEN

DEMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT

REMONTAGE DE LA SECTION PRODUIT



PIECES DETACHEES / PX10X-X SECTION PRODUIT
LES KITS 637401-XXX COMPRENNENT

OPTIONS SIEGES – PX10X-XXX-XXX OPTIONS BILLES – PX10X-XXX-XXX
"21" "22" (ø 1"¼)

-XXX SIEGE QTY MAT -XXX SIEGE QTY MAT -XXX BILLE QTY MAT -XXX BILLE QTY MAT
-AXX (4) -GXX (4) -XAX (4) -XSX (4)
-CXX (4) -HXX (4) -XCX (4) -XTX (4)
-EXX (4) -LXX (4) -XGX (4) -XVX (4)
-FXX (4) -SXX (4)

OPTIONS MEMBRANES – PX10X-XXX-XXX
KIT "7" "8" "19" "33"

-XXX -XX = Bille
-XX = Membrane

Membrane Qty Mat Membrane Qty Mat Joint Qty Mat Joint Qty Mat

-XXA 93280 (4) (E) 93279 (4) (E)
-XXC Y327-225 (4) (V) Y327-220 (4) (V)
-XXG Y325-225 (4) (B) Y325-220 (4) (B)
-XXM 93282 (4) (T) 93281 (4) (T)
-XXT 93282 (4) (T) 93281 (4) (T)
-XXV Y327-225 (4) (V) Y327-220 (4) (V)
Note : les joints références 19 et 33 ne sont pas nécessaires avec les sièges -AXX, CXX-et GXX

OPTIONS SECTION CENTRALE – PX10X-XXX-XXX
PD10A-X PE10A-X PD10R-X PE10R-X PD10S-X PE10S-X

N° DESCRIPTION QTE REF. MAT REF MAT REF MAT

OPTIONS COLLECTEUR/FLASQUE – PX10X-XXX-XXX
Aluminium Fonte Hastelloy-C Inox

PX10X-XAX-XXX PX10X-XCX-XXX PX10X-XHX-XXX PX10X-XSX-XXX
N° DESCRIPTION QTE REF. MAT REF. MAT REF. MAT

OPTION VISSERIE EXTERIEURE – PX10X-XXX- PIECES COMMUNES
PX10X-XXP PX10X-XXS N° DESCRIPTION QTE REF. MAT

N° DESCRIPTION QTE REF. MAT REF MAT



PIÈCES DÉTACHÉES PX 10X-X - SECTION PRODUIT

POUR LE MOTEUR AIR
VOIR PAGES 6 & 7

MATERIAU MEMB. BILLE

CODE MATERIAU

NOTE : NE PAS SERRER LES ECROUS TROP FORT
TOUS LES FILETAGES SONT METRIQUES

(14) Ecrou de membrane – 33.9 à 40.7 Nm
(26) Vis – 27.1 à 33.9 Nm
(29) Vis – 20.3 à 27.1 Nm
(131) Vis – 16.3 à 23.0 Nm

Vue des 2 pièces de la membrane PTFE

8

7

VUE EN COUPE A–A
(modèles PX10R-XXX-XXX)

VUE EN COUPE B-B
(modèles PX10R-XXX-XXX)



PIÈCES DÉTACHÉES PX 10X-X - SECTION AIR

PIECES MOTEUR AIR
N° DESCRIPTION QTE REF. MAT N° DESCRIPTION QTE REF. MAT

ENTRETIEN SECTION MOTEUR AIR
L'entretien s'effectue en deux étapes :
1. Valve pilote, 2. Bloc distributeur.
NOTES GENERALES :

DEMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

REMONTAGE DE LA VALVE PILOTE

DEMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

REMONTAGE DU BLOC DISTRIBUTEUR

LES LEVRES DOIVENT SE FAIRE
FACE.



PIÈCES DÉTACHÉES PX 10X-X - SECTION AIR

CODE MATERIAU

VALVE DE
COMMANDE

COMPOSITION DE LA
VALVE PILOTE

NOTE : NE PAS SERRER LES ECROUS TROP FORT
TOUS LES FILETAGES SONT METRIQUES

(105) et (134) – 4.5 à 5.6 Nm
(134) et (236) : 4.0 à 4.5 Nm



PROBLEMES DE FONCTIONNEMENT

Fuite de produit à l'échappement

Bulles d'air dans le produit

Le moteur : fuite d’air en continue ou cale

La pompe fonctionne mais délivre peu ou pas de produit

DIMENSIONS (en mm)

Figure 4


